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ЕКСПЕРТИЗА  ЯКОСТІ  ГОЛОК  ДЛЯ  
ШИТТЯ,  ЯКІ  ІМПОРТУЮТЬ  В  УКРАЇНУ

С. В. Сорокіна, кандитат технічних наук; В. А. Акмен

Голка є тим товаром, який у процесі екс-
плуатації повинен витримати натяг нитки, при 
цьому мати таку ідеально гладку поверхню, 
яка сприяє плавному входженню в тканину без 
зачіпок і стягування ниткового переплетіння. 
Неякісна голка псує якість тканини та майбут-
нього одягу. Оскільки переважну більшість то-
варів даної групи імпортують із різних країн, 
а саме: з Китаю, Індії, Англії, Росії, тому мит-
ний експертний контроль набуває вагомого 
значення у забезпеченні українських спожива-
чів якісним товаром [1].

Якісні голки повинні відповідати ряду па-
раметрів, дотримання яких забезпечує пра-
вильний вибір номера голки для роботи з тка-
ниною різної щільності, різного переплетення 
та оздоблення. Це такі параметри, як діаметр 
голки, довжина голки, довжина та ширина 
вушка. Якісні голки слід  виробляти  відповід-
но до вимог стандарту ГОСТ 8030­80 [2] – зі 
сталевої голкової проволоки марки И1­АК та 
И1­АД або И1­БО, обробленої шліфуванням, 
що має визначену за НТД міцність, не пови-
нні мати дефектів: заусениць і гострих країв 
у вушці, на потилиці, заусениць на гострому 
краї та стрижні голки, а також ознак корозії та 
раковин. Голки, що мають гострі краї у вушці 
або заусениці, можуть рвати нитку у процесі 
шиття, у разі наявності цих дефектів на стриж-
ні та на гострому краї, голки можуть псувати 
тканину, або взагалі не проходити скрізь во-
локна [3, 4]. 

Через підвищення ступеня обізнаності й ін-
формованості споживачів особливе значення у 
процесі експертизи приділяють відповідності 
пакування та маркування товарів. Якісне па-
кування, що забезпечує збереженість товару 
(забезпечує міцне кріплення у пачці, запобі-
гає попаданню на товар вологи, а відповідно, і 
появі ознак іржі та корозії) та наявність чіткої 
повної маркувальної інформації є запорукою 
успішного просування товару на ринку. Саме 
під час митного контролю – експертизи слід 
вирішувати проблеми надходження в Україну 
товарів невідповідної якості. 

Метою статті було проведення експертизи 
якості та визначення технічних характеристик 
зразків голок для шиття, що перетинають мит-
ний кордон України у режимі імпорт.

Для проведення експертизи обрано шість 
зразків голок для ручного шиття торговель-
них марок «Фея» (номери 3, 5, 7) і «Набор 
швейных игл» (номери 3, 5, 7). Обидві торгі-
вельні марки, згідно маркуванню, вироблені у 
Росії (м. Москва). Експертизу якості проводи-
ли відповідно до вимог ГОСТ 8030­80 [2].

Якість поверхні голок (наявність блиску та 
збіг середньої смуги вушка з віссю голки), від-
повідність їх пакування та маркування визна-
чали способом зовнішнього огляду, без засто-
сування збільшувальних пристроїв. Твердість 
перевіряли приладом ПТМ­3 за ГОСТ 10717­7, 
попередньо зробивши поперечні шліфи [5]. 

Параметри шорсткості, розміри голок, ра-
діус притуплення гострого кінця та відхи-
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лення голок від прямолінійності перевіряли 
мікрометром, штангенциркулем, за допомо-
гою вимірювального мікроскопа та на проек-
торі. Глибину вушка голок 0,4d перевіряли на 
штампах.

Параметр шорсткості поверхні голок вста-
новлювали при зрівнянні зі зразками шор-
сткості поверхні голок.

На першому етапі експертних робіт було 
досліджено пакування та маркування зразків 
голок. Дослідження показали, що всі зразки 
голок упаковані у конверт з паперу ламіно-
ваний поліетиленовою плівкою. У середині 
конверта розташована пластина з паперу під-
вищеної щільності, на яку наколоті голки. 
Пакування забезпечує надійність закріплення 
голок і захист від вологи. На маркуванні на-
явна інформація про найменування та місце 
розташування підприємства виробника, марку 
матеріалу, кількість голок у пачці та норматив-
ний документ, але відсутня дата виробництва 
та конкретна адреса виробника (не вказана ву-
лиця або контактний телефон). До того ж, уся 

продукція, що надходить у продаж, повинна 
мати маркування на українській мові – на дос­
лідних зразках маркування нанесено тільки 
російською мовою. 

Визначено відповідність розмірів основних 
параметрів голок, результати досліджень на-
ведено у табл. 1.

Відповідно до проведених вимірів (табл. 1) 
можна зробити висновок, що за діаметром, 
довжиною та розміром вушка дослідні зразки 
голок торговельних марок «Набор швейных 
игл» і «Фея» відповідають номерам 7, 5 та 3, 
що вказані на маркуванні й задані у норматив-
ній документації.

Для проведення експертних досліджень 
технічних параметрів голок, таких як твер-
дість, відхилення напряму голки від прямолі-
нійності, збіг середньої смуги вушка з віссю 
голки та якість шліфувальної обробки (про 
що свідчить наявність достатнього блиску по-
верхні голки), було зроблено поперечні шлі-
фи голок. Результати визначення показників 
представлено у табл. 2.

Таблиця 1

Визначення відповідності розмірів зразків голок для шиття вручну

Найменування
зразків

Діаметр голки (d), 
мм

Довжина голки 
(L), мм

Довжина вушка 
(l), мм

Ширина вушка 
(c), мм

факт за ГОСТ факт за ГОСТ факт за ГОСТ факт за ГОСТ
«Набір швейних голок» № 7 0,88 0,9 45 45 1,99 2,0 0,38 0,40
«Набір швейних голок» № 5 0,8 0,8 40 40 1,97 2,0 0,35 0,35
«Набір швейних голок» № 3 0,68 0,7 40 40 1,97 2,0 0,31 0,35
«Фея» № 7 0,89 0,9 45 45 2,0 2,0 0,39 0,40
«Фея» № 5 0,78 0,8 40 40 1,98 2,0 0,35 0,35
«Фея» № 3 0,7 0,7 39 40 1,98 2,0 0,34 0,35

Таблиця 2

Результати дослідження технічних показників зразків голок для шиття вручну

Найменування зразків

Твердість, 
кН Збіг середньої 

смуги вушка з 
віссю голки

Наявність 
блиску

Ступінь відхилення від 
прямолінійності

факт за 
ГОСТ факт за 

ГОСТ факт за ГОСТ

«Набір швейних голок» № 7 54 54…60 Збігається 0,03 0,07 Блискуча
Поверхня  
має бути  

блискучою
«Набір швейних голок» № 5 52 54…60 Те саме 0,02 0,06 Те саме
«Набір швейних голок» № 3 43 54…60 » 0,02 0,06 Недостатньо 

блискуча
«Фея» № 7 56 54…60 » 0,03 0,07 Блискуча Поверхня  

має бути 
блискучою

«Фея» № 5 52 54…60 » 0,03 0,06 Те саме
«Фея» № 3 53 54…60 » 0,02 0,06 »
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Дослідження показали, що показник «Від-
хилення від прямолінійності» у дослідних 
зразках становив 0,02–0,03 мм, що не пере-
вищує норми 0,07 мм – для голок довжиною 
45 мм, та 0,06 мм – для голок довжиною 40 мм.

Встановлено, що витримали задане у НТД 
навантаження лише голки № 7 ТМ «Фея» та 
«Набір швейних голок». Інші зразки голок ви-
тримують навантаження на 1–2 кН менше за 
норму, визначену у стандарті, що може бути 
наслідком використання сталевої голкової 
проволоки недостатньої міцності. 

За показником «Збіг середньої смуги вуш-
ка з віссю голки» відхилень не мав жоден із 
зразків. 

Якісною обробкою поверхні характеризу-
вались майже всі дослідні зразки, крім зразків 
голок № 3 «Набір швейних голок», що у про-
цесі шиття може сприяти чіплянню ниток на 
тканині. 

Упродовж експертизи було досліджено на-
явність дефектів на зразках голок, результати 
представлено у табл. 3 [18].

Таблиця 3 

Дослідження дефектів на зразках голок для шиття вручну

Найменування
зразків

Наявність
заусенець у 
вушці голки

Наявність
гострих 
країв у 

вушці голки

Наявність
заусенець 

на потилиці 
голки

Наявність
заусенець 

на гострому 
краї голки

Наявність
заусенець 
на стрижні 

голки

Наявність
ознак корозії 
та раковин 

на голці
«Набір швейних 
голок» № 7 Відсутні Відсутні Відсутні Відсутні Відсутні Відсутні

«Набір швейних 
голок» № 5

На усій 
поверхні

На усій 
поверхні Те саме Те саме Те саме Те саме

«Набір швейних 
голок» № 3 Відсутні Відсутні На усій 

поверхні » » »

«Фея» № 7 На усій 
поверхні

На усій 
поверхні Відсутні » » »

«Фея» № 5 Відсутні Те саме На усій 
поверхні » » »

«Фея» № 3 Те саме Відсутні Те саме » » »

З табл. 3 видно, що на голках № 5 ТМ «На-
бор швейных игл» та № 7 ТМ «Фея» є заусени-
ці та гострі краї у вушці. На голках № 3 обох 
торговельних марок досліджено наявність за-
усениць на потилиці. На голках № 5 ТМ «Фея» 
теж у наявності були заусенці на потилиці та 
гострі краї у вушці у голках № 7 ТМ «Набор 
швейных игл» не було виявлено жодного де-
фекту. 

Слід зазначити, що такі дефекти, як заусе-
ниці на потилиці та гостри краї у вушці спри-
яють розриву нитки при виконанні швацьких 
робіт, тому відносяться до недопустимих. За-
дачею митної експертизи є виявлення саме 
таких товарів, щоб захистити вітчизняних 
споживачів від матеріальних та моральних 
збитків.

Результати проведеної експертизи показа-
ли, що повністю відповідає вимогам норма-
тивно­технічної документації зразок голок 

№ 7 «Набір швейних голок», що свідчить про 
необхідність підвищення ролі митної експер-
тизи під час проведення митного контролю 
товарів металевої галантереї, які імпортують 
до України. Особливу увагу слід приділяти  
визначенню показників міцності голкового 
дроту та якості обробки поверхні голок, що 
особливо стосується товарів, на маркуванні 
яких відсутні чіткі дані про місце виробни-
цтва. Отже, необхідно більш пильно оглядати 
товар і здійснювати більш поглиблену пере-
вірку супроводжувальних документів і точ-
ність визначення країни походження.
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СУЧАСНІ  ПІДХОДИ  ДО  ВИЗНАЧЕННЯ  
РИНКОВОЇ  ВАРТОСТІ  ТРАНСПОРТНИХ  
ЗАСОБІВ  ІНОЗЕМНОГО  ВИРОБНИЦТВА

І. В. Пахомова; Л. М. Губа, кандидат технічних наук

Ринок транспортних засобів посідає одне з 
провідних місць у сучасній системі світових 
товарних ринків, які характеризуються швид-
кими темпами розвитку, високою прибутко-
вістю та жорсткою конкуренцією. Тенденції 
останніх років вказують на те, що автомобіль-
ний ринок України розвивається за рахунок 
значних загальних обсягів імпорту легкових 
автомобілів, і в першу чергу в неторговому 
обігу, та зростання вторинного ринку. Такі 
тенденції пояснюються високим попитом на 
авто іноземного виробництва, оскільки вони 
мають широкий асортимент, високі споживні 
властивості та якість, що відповідає ціні. 

Зниження платоспроможності населення, 
недосконалість системи банківського креди-
тування, високі ставки мита роблять нерента-
бельним ввезення нових автомобілів. Тому ці 
умови забезпечили входження в активну фазу 
розвитку саме вторинного ринку. Зважаючи на 
це, актуальним є питання щодо оцінки імпорт-
них легкових автомобілів, яка визначає ринко-
ву вартість дорожніх транспортних засобів.

Мета статті полягає в обґрунтуванні вибору 
підходу для визначення ринкової вартості ав-
томобілів і проведенні оцінки транспортного 
засобу іноземного виробництва на прикладі 
Peugeot­405.

У попередніх працях [1] було доведено 
необхідність комплексних експертних дослі-
джень транспортних засобів, що були у вжит-

ку; встановлено потребу у поглибленні тео-
ретичних засад діючої практики проведення 
оцінки автомобілів іноземного виробництва.

Оцінку транспортних засобів доцільно 
здійснювати поетапно (рис. 1). При цьому 
корегування вартості необхідно проводити з 
урахуванням технічних, технологічних харак-
теристик об’єкта оцінки, умов його експлуата-
ції, обслуговування та зберігання, технічного 
стану на підставі відповідної технічної, довід-
кової, облікової документації та обстежень.

Початковим етапом дослідження є тех-
нічний огляд транспортного засобу, який дає 
змогу органолептичними методами визначити 
ідентифікаційні дані автомобіля, його комп-
лектність, укомплектованість, технічний стан, 
обсяг і характер пошкоджень, пробіг за одоме-
тром тощо. Після закінчення зовнішнього тех-
нічного огляду проводиться перевірка роботи 
двигуна та інших складових. У разі можливос-
ті проведення ходових випробувань перевіря-
ється робота складових транспортного засобу 
з метою виявлення їх несправності.

Ідентифікація дорожнього транспортного 
засобу (табл. 1) проводиться на встановлення 
відповідності ознак конкретного дорожнього 
транспортного засобу (тип, модель, версія, рік 
виготовлення, робочий об’єм двигуна, комп-
лектність, повна маса тощо) даним виробника. 
Визначальним при цьому є ідентифікаційний 
номер транспортного засобу.
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